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Tecnologia em Produtos Pneumaticos

Conexoes Metalicas em Polegada

Vantagens Caracteristicas Técnicas
Fluido Ar Comprimido
Pressao de Trabalho -1 ~ 20Bar
- Rosca com Teflon Temperatura de Trabalho -20 ~ +80°

- Resistente a respingo de solda Tipo de Rosca BSPT

- Pressdo Maxima 20 Bar Tubo Aplicavel Poliuretano / Nylon
Material Latao Nigquelado
Vedagao NBR

Codificacao

Conexéao Cotovelo Macho Conexdo Cotovelo Fémea Conexao “T” (Tubo x Tubo)
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Cédigo @ Tubo Ext. Rosca Cédigo @ Tubo Ext. Rosca Cédigo @ Tubo Ext. Rosca Cadigo @ Tubo Ext.
FHO7M-01 1/4" 1/8" FLO7M-01 1/4" 1/8" FLFO7M-01 1/4" 1/8" FT07M-00 1/4"
FHO7M-02 1/4" 1/4" FLO7M-02 1/4" 1/4" FLFO7M-02 1/4" 1/4" FT11M-00 3/8"
FHO7M-03 1/4" 3/8" FLO7M-03 1/4" 3/8" FLFO7M-03 1/4" 3/8" FT13M-00 1/2"
FHO7M-04 1/4" 12" FLO7M-04 1/4" 12" FLFO7M-04 1/4" 12"

FH11M-01 3/8" 1/8" FL11M-01 3/8" 1/8" FLF11M-01 3/8" 1/8"
FH11M-02 3/8" 1/4" FL11M-02 3/8" 1/4" FLF11M-02 3/8" 1/4"
FH11M-03 3/8" 3/8" FL11M-03 3/8" 3/8" FLF11M-03 3/8" 3/8"
FH11M-04 3/8" 12" FL11M-04 3/8" 12" FLF11M-04 3/8" 12"
FH13M-02 1/2" 1/4" FL13M-02 12" 1/4" FLF13M-02 12" 1/4"
FH13M-03 172" 3/8" FL13M-03 12" 3/8" FLF13M-03 12" 3/8"
FH13M-04 1/2" 1/2" FL13M-04 1/2" 1/2" FLF13M-04 1/2" 1/2"

Instrucoes de Uso

Conexao do Tubo

1. Certifique-se de que a superficie da extremidade do tubo esta em angulo reto, sem arranhdes e/ou deformacdes.
Para garantir que a face do tubo esteja em perfeitas condic¢des, utilize um cortador de tubo, conforme identificado abaixo:
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Cortador de Tubo Cadigo
Aplicavel para tubos até @1/2" CT-12

2. Ao inserir um tubo, o0 mesmo precisa ser inserido completamente na conex&o até que a borda do tubo toque a
extremidade do encaixe, conforme mostrado na figura abaixo. Caso contrario, existe o risco de vazamento.

3. Depois de inserir, verifique se 0 mesmo esta colocado corretamente, ndo devendo ser desconectado quando
puxado moderadamente.

Final do Tubo
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Vedacéao

A

Tubo nao inserido completamente, por sua vez
ndo garantindo vedagéo e travamento do mesmo.

Desconexdo do Tubo

1. Certifique-se de que ndo ha pressao de ar dentro do tubo antes de desconecta-lo.

2. Empurre o anel de liberagao da conexao de encaixe uniformemente e profundamente o suficiente para soltar o tubo.
Em seguida, puxe o tubo em diregdo a si mesmo. Por impulso insuficiente do anel, o tubo ndo sera destravado, sendo
assim, nao podendo ser retirado do local.
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